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@ Vorrichtung zur Ausbildung von DoppeUFilterzigaretten an einer Filterbestiickungsmaschine 

@ Es wird eine Vorrichtung zur Ausbildung von Doppel-Fil- 
terzigaretten an einer Filterbestuckungsmaschine offenbart. 
Hierbei wird eine Folge von Ooppel-Zigarettenabschnitten. 
die jeweils in Sitzen aufgenommen sind. welche an einer 
eine zur Langsachse der Doppel-Zigarettenabschnitte recht- 
winklige Bahn bestimmenden Waize ausgebildet sind, je- 
weils in zwei Einzel-Zigarettenlangen quer durchgetrennt. 
Diese Einzel-Zigarettenlangen warden von jeweils zugeord- 
neten Greiferkopfen erfaSt und in axialer Richtung langs des 
Sitzes getrennt. urn das Einbringen eines Doppelfilters in 
jeden Sitz und zwischen die Zigarenenlangen zu ermdgli- 
Chen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung beziehi sich auf eine Vorrichiung zur 
Ausbildung von Doppel-Filterzigareiien an einer Filier- 
bcsiuckungsmaschinc. 

Fllterzigareiten werden aus einer Folge von Doppel- 
Zigareiienabschnitien gebildei. die in zwei einzelne Tei- 
le, namlich zwei Zigareiienlangen,quergeschniiten wer- 
den, wobei jedes in axialer Richiung geirennte Paar 
zwischen sich eine Lucke abgrenzl. in weiche ein Filier- 
abschnitt eingeseizt wird, der an jedem Ende mil den 
beiden Zigaretienlangen verbunden wird. um cine Dop- 
pel-Filterzigarette herzustellen. 

Bekannte Fitterbestuckungsmaschinen verwenden 
Vorrichtungen zur Ausbildung von Doppel-Filierziga- 
retten. wobei die einzelnen Zigarettenlangen durch 
Querschneiden der doppelten Abschniite be! deren 
Transport langs einer kreisformigen Bahn erzeugi wer- 
den. die durch eine erste Waize, an welcher jeder Dop- 
pel-Zigareitenabschnitt innerhalb eines zugeordneten 
Siizes aufgenommen ist. bestimmt wird. Jeder Siiz ist 
normalerweise durch zwei halbe Sitze zur Aufnahme 
von jeweils Einzel-Zigarettenlangen begrenzt und langs 
der AuBenflache einer Trennvorrichiung ausgebildet, 
die zwei koaxiale Schieber enthalt Jeder Schieber tragt 
einen zugeordneten halben Sitz und bewegt sich mit 
Bezug zu dem anderen Sitz zwischen einer geschlosse- 
nen Position, in welcher die jeweiligen Einzel-Zigaret- 
tenlangen stirnseilig aneinanderstoBend angeordnet 
sind, und einer getrennten Position, in welcher die Ein- 
zel-Zigarettenlangen voneinander mit wenigstens der 
Lange eines Doppelfilters, das heiBt einem Filterab- 
schnitt, der doppelt so lang 1st wie das Filter an der 
fenigen Zigaretie. geirenni sind 

Bekannte Vorrichtungen der oben erwShnten Art 
umfassen auch wenigstens eine zweite Walze mit einer 
Anzahl von peripheren Sitzen, von denen jeder ein Paar 
von getrennten Zigarettenlangen von der ersten Walze 
her aufnimmt und diese zu einer Beschickungsstation 
fordert, in der das jeweilige Doppelfilter eingesetzt 
wird. 

Bei den bekannten Vorrichtungen der erwahnten Art 
ist die zweite Walze unentbehrHch, was auf die Unmog- 
lichkeit der Zufuhr der Doppelfilter zu einer peripheren 
Beschickungsstation an der ersten Walze zuruckzufuh- 
ren ist Im geteilten Zustand ist tatsachlich zwischen den 
haiben Sitzen an der ersten Walze ein Leerraum vor- 
handen, so daQ eine geeignete tragende Flache fiir das 
Doppelfilter fehit, weshalb wenigstens eine zweite Wal- 
ze erforderlich ist, um die Doppel-Filterzigaretten zu 
vervollstandigen. 

Infolgedessen sind bekannte Vorrichtungen zur Aus- 
bildung von Doppel-Filterzigaretten schwerfaiiig sowie 
kompliziert und relativ teuer. 

Es ist die primare Aufgabe dieser Erfindung, eine 
Vorrichtung zur Ausbildung von Doppel-Filterzigaret- 
ten zu schaffen, die die Moglichkeit bietet, die zweite 
Walze, falls es notwendig oder gewQnscht ist, wegzulas- 
sen. 

ErflndungsgemaB wird eine Vorrichtung zur Ausbil- 
dung von Doppel-Filterzigaretten an einer Fiherbestuk- 
kungsmaschine geschaffen. wobei diese Vorrichtung 
umfaQt: (a) eine Anzahl von Sitzen, von denen jeder zur 
Aufnahme von jeweils einem Doppel-Zigarettenab- 
schnitt und zu dessen Transport in Querrichtung zu sei- 
ner Achse l^ngs einer vorgegebenen Bahn ausgebildet 
ist, (b) eine auf dieser Bahn angeordnete Schneideinrich- 
tung, die jeden Doppel-Zigarettenabschnitt zu einem 



Paar von Einzel-Zigaretienlangen querschneidei. (c) ei- 
ne Trenneinrichiung, die die Einzcl-Zigareiienlangen ei- 
nes jeden Paares parallel zu deren Achse irennt und sich 
zwischen einer geschlossenen Posiiion, in welcher die 
5 Einzel-Zigarettenlangen im wesentlichen stirnseitig an- 
einanderstoBend angeordnet sind. sowie einer getrenn- 
ten Position, in welcher die Einzel-Zigarettenlangen 
zwischen sich eine Lucke von wenigstens der gleichen 
Lange wie ein Doppelfilter bestimmen. bewegt, und (d) 
10 Zufuhreinrichiungen, die dieses Doppelfilter in jeden 
Siizeinbringen, 

ErflndungsgemaB zeichnet sich diese Vorrichiung da- 
durch aus, (i) daB jeder Sitz ein ununterbrochener Sitz 
von wenigstens derselben Lange wie eine Doppel- Fli- 
ts terzigarette ist. weiche von zwei Einzel-Zigarettenlan- 
gen und einem zwischengefugten Doppelfilter bestimmt 
ist. (ii) daB fiir jeden Sitz die Trenneinrichtung wenig- 
stens ein Greiferelement umfaBt, das eine zugeordnete 
Einzel-Zigaretienlange erfaBl sowie aus der genannien 
20 geschlossenen Position in die genannte geirennte Posi- 
tion bewegt, und (iii) daB eine Betatigungseinrichtung 
fur ein Bewegen des Greiferelements langs des zuge- 
ordneten Sitzes sowie zwischen einer ersten Stellung, in 
der das Greiferelement eine jeweilige Einzel-Zigaret- 
2s tenlange in der genannten geschlossenen Position er- 
faBt, und einer zweiten Stellung. in der das Greiferele- 
ment auQerhalb des jeweiligen, die Doppel-Filterziga- 
rette aufnehmenden Sitzes angeordnet ist, vorhanden 
ist. 

30 Die obige Vorrichtung enthalt vorzugsweise eine ein- 
zelne, die erwahnte vorgegebene Bahn bestimmende 
Walze, um deren AuBenumfang herum die Sitze parallel 
zur Drehachse der Walze ausgebildet sind. 
Gem^B einer bevorzugien Ausfiihrungsform der obi- 

35 gen Vorrichtung umfaBt die Trenneinrichtung fiir jeden 
Sitz ein Paar von in entgegengesetzten Richtungen sich 
langs des Siizes bewegenden Greiferelementen. von de- 
nen jedes eine zugeordnete Einzel-Zigarettenlange er- 
faBl sowie aus der genannten geschlossenen in die ge- 

40 nannte getrennie Posiiion bewegt, wobei jedes Greifer- 
element mit der Betatigungseinrichtung zur Bewegung 
zwischen einer ersten Stellung, in der das Greiferele- 
ment jeweils eine Einzel-Zigarettenlange in der genann- 
ten geschlossenen Posiiion erfaBt, sowie einer zweiten 

45 Stellung. in der das Greiferelement auBerhalb des jewei- 
ligen, eine zugeordnete Doppel-Filterzigarette aufneh- 
menden Sitzabschnitts angeordnet ist, gekoppett ist 

Eine die Erfindung nicht beschrankende Ausfuh- 
rungsform des Erfindungsgegenstandes wird beispiel- 

50 haft unter Bezugnahme auf die Zeichnungen erlautert 
Eszeigen: 

Fig. 1 eine schemaiische Seitenansicht eines Teils ei- 
ner Filterbestuckungsmaschine mit einer Vorrichtung 
zur Ausbildung von Doppel-Filterzigaretten gemafl die- 
55 ser Erfindung; 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer Elnzel- 
heit aus der Fig. 1, wobei einige Teile der Einfachheit 
halber weggelassen wurdcn; 
Fig. 3 bis 5 Einzelheiten aus der Fig. 2 in drei ver- 
60 schiedenen Arbeitsstellungen. 

Die in Pig. 1 schematisch dargestellte Filterbestiik- 
kungsmaschine 1 umfaBt eine Vorrichtung 2 zur aufein- 
anderfolgenden Aufnahme von Doppel-Zigarettenab- 
schnitten 4 von einer Zufuhrwalze 3 an einer Beschik- 
6s kungsstation 5 und zum aufeinanderfolgenden uberfuh- 
ren von Doppel-Filterzigaretten 6 auf eine Austragwal- 
ze 7 an einer Austragstation 8. 
Die Vorrichtung 2 schlieBt eine Hohiwaize 9 ein, die 
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(in Rg. 1 im Uhrzeigersinn) um ihre Achse 10 dreht 
sowie im wesentlichen langierend zur Walze 3 an der 
Beschickungssiaiion 5 und zur Walze 7 an der Ausirag- 
station 8 licgL Die Hohlwaize 9 wcist cine Anzahl von 
peripheren Sitzen 11 auf. von denen jeder dazu diem, 
einen jeweiligen Doppel-Zigarettenabschniil 4 aufzu- 
nehmen und diesen langs einer kreisformigen Bahn P zu 
transporiieren. welche zwischen der Beschickungssia- 
iion 5 sowie der Ausiragstaiion 8 und durch eine 
Schneidstaiion 12 sowie eine zweite Beschickungssta- 
lion 13 verlduft. Diese zweite Beschickungsstation liegi 
zwischen der Schneidstaiion 12 und der Austragstation 
8 und ist dazu vorgesehen, aufeinanderfolgend DoppeN 
filler 14 der Hohiwalze 9 zuzufuhren. 

Die Silze 11 sind um den Umfang der Hohiwalze 9 
herum mil gleichen Abstanden angeordnet, und es sind 
ununierbrochene Sitze, von denen jeder eine axiale 
Lange hat, die wenigsiens gleich der Lange einer Dop- 
pel-Filierzigarette 6 ist 

In der Schneidstaiion 12 liegt die Hohiwalze 9 tangie- 
rend zu einer drehenden Messerscheibe 15, durch die 
jeder Doppel-Zigaretienabschnitt 4 quer zu seiner Ach- 
se in zwei einzelne Zigaretienlangen 16 (s. Rg. 2-5) 
durchgeschnitten wird. 

Die Vorrichtung 2 umfaBt fur jeden Siiz 1 1 ein an der 
Hohlwaize 9 geiagenes Teilaggregai 17, das sich mil 
dem jeweiligen Sitz 1 1 langs der kreisformigen Bahn P 
bewegt und ein jeweiliges Paar von Einzel-Zigaretten- 
langen 16 in axialer Richtung mil Bezug zueinander zwi- 
schen einer geschlossenen Position (Rg. 2 und 3) sowie 
einer getrennten Position (Rg. 4 und 5) verlagert In der 
geschlossenen Position stofien die Einzel-Zigarettenian- 
gen 16 siimseitig aneinander. in der getrennten Position 
sind diese Einzet-Zigarettenlangen voneinander mil ei- 
nem Abstand getrennt, der wenigsiens gleich der Lange 
eines Doppelfilters 14 ist 

In der zweiten Beschickungsstation 13 ist die Hohl- 
waize 9 in tangentialer Lage zur Zufuhrwaize 18, die die 
Doppelfilter 14 zufiihrt, angeordnet 

Wie den Rg.2— 5 zu entnehmen ist, umfaBt jedes 
Teilaggregat I7^ein Paar von Greifer- oder Mitnehmer- 
kopfen 19. von denen jeder so ausgebildet ist, dafi er 
eine jeweils-zugeordnete Einzel-ZigarettenlSnge 16 er- 
faBt. und jeder in axial verschiebbarer Weise an der 
Hohlwaize 9 angebracht isl, so dafi er sich parallel zum 
Sitz II bewegt Im einzelnen ist jeder Greiferkopf 19 im 
wesentlichen C-formig ausgestaltet wobei seine H6h- 
lung dem gegenuberliegenden Greiferkopf 19 des glei- 
chen Teilaggregats 17 zugewandt ist Jeder Greiferkopf 
19 besitzt einen mil der Hohlwaize 9 verbundenen er- 
sten Arm 20, der sich parallel zum Sitz 11 langs der 
Walze 9 bewegen kann, und einen zweiten Arm 21, der 
von der Walze 9 radial auswarts vorsteht 

Der zweite Arm 21 weist eine Frontflache 22 auf, die 
eine axiale Positionierhilfe fur ein Endstiick 23 einer 
zugeordneien Einzel-Zigarettenlange 16 bestimmt Fer- 
ner hat jeder zweite Arm 21 einen axialen Ansatz 24, der 
sich parallel zum Sitz 1 1 und zu einem axialen Ansaiz 24 
am gegenuberliegenden Greiferkopf 19 erstreckt Jeder 
Ansatz 24 liegt der AuBenflache der Hohlwaize 9 mil 
Abstand gegenuber und ist vom Boden eines Sitzes so 
weit entfernt, wie es wenigsiens dem Durchmesser der 
Zigarettenlange 16 entspricht Zusammen mit der 
Frontflache 22 und dem Boden des Sitzes 1 1 begrenzt 
jeder Ansatz einen Raum 25, in welchem ein Endstuck 
23 einer Zigarettenlange 16 teilweise aufgenommen 
wird. 

Jeder Greiferkopf 19 ist femer mit einer Halteeinrich- 



lung 26 ausgesiaiiet um losbar ein Endstiick 23 einer 
Zigarettenlange 16 in dem Raum 25 fesizuhalten. 

Eine jede Halteeinrichiung 26 umfaBi einen Kanal 27, 
der sich wenigsiens teilweise durch den Ansaiz 24 er- 
5 sirecki und an seinem einen Ende mit dem Raum 25 
verbunden sowie an seinem anderen Ende an eine (nicht 
dargesiellie) Saugvorrichiung angeschlossen ist 

Wie der Rg. 2 zu entnehmen ist, werden die Greifer- 
kopfe 19 eines jeden Teilaggregats 17 durch eine Steu- 

10 erkurvenvorrichtung 28 so beiaiigt daB sie sich in em- 
gegengeseizten Richiungen langs des Sitzes 1 1 zwi- 
schen einer ersien Position (Rg. 3), in welcher jeder 
FCopf 19 ein zugeordnetes Endstuck 23 einer jeweils 
zugehorigen Einzel-Zigarettenlange 16 erfaBt, und einer 

15 zweiten Position (Rg. 5), in welcher jeder Kopf auQen- 
seiiig eines Endabschnitts des Sitzes 1 1 angeordnet so- 
wie vom gegenuberliegenden Greiferkopf 19 mit wenig- 
siens der Lange einer Doppel-Filterzigaretie 6 beab- 
standei ist bewegen. 

20 GemaB Rg. 2 umfaBt die Steuervorrichtung 28 eine 
ortsfeste Trommel 29. die innerhalb und koaxial zu der 
Hohiwalze 9 liegt sowie ein Paar von umlaufenden Steu- 
erkehlen 30 besitzt Eine drehbar an einem Zapfen 32, 
der sich radial von dem ersien Arm 20 eines jeweiligen 

25 Greiferkopfes 19 zur Hohlwaize 9 hin erstreckt, gehal- 
lenc SioBelrolIc 31 greift in glei lender Weise in jeweils 
eine Sieuerkehle 30 ein. 

Die Sieuerkehlen 30 sind derari gestaltet, um die 
Greiferkopfe 19 eines jeden Sitzes 1 1 in der genannten 

30 zweiten Position zu halten, wenn der Sitz 11 zwischen 
der Austragstation 8 und der Beschickungsstation 5 um- 
lauft Bei Einbringen eines Doppel-Zigarettenabschnitts 
4 in einen Sitz 1 1 an der Beschickungstation 5 werden 
die Greiferkopfe 19 mittels der Steuerkehlen 30 zur 

35 ersien Position an der Schneidstaiion 12 zusammenge- 
bracht an welcher Stelle eine Saugwirkung langs der 
Kanale 27 erzeugi wird. so daB jeder Greiferkopf 19 
eine jeweils zugeordnete Einzel-Zigarettenlange 16 er- 
faSt 

40 Stromab von der Schneidstaiion 12 sind die Kehlen 30 
so gestaltet dafl die Greiferkopfe 19 und damit die er- 
faBten Zigaretienlangen 16 in axialer Richtung getrennt 
werden derart, daB zwischen den einander gegenuber- 
liegenden Stirnflachen der Zigaretienlangen 16 ein Ab- 

45 stand bestehi, der wenigsiens der Lange eines Doppel- 
filters 14 gleich ist Das wird vor dem Durchlauf des 
Sitzes 11 durch die zweite Beschickungsstation 13 be- 
wirkt in welcher ein Doppelfilter 14 zwischen die von- 
einander getrennten Einzel-Zigarettenlangen 16 einge- 

50 fiigt wird. um somit eine Doppel-Filterzigarette 6 herzu- 
stellen. 

In Verbindung mit den obigen Ausfuhrungen ist fesi- 
zuhalten, daB jeder Sitz 1 1 in bekannter (nicht darge- 
slellter) Weise mit einer Saugvorrichiung versehen sein 
55 kann, die. wenn die Zigaretienlangen 16 axial durch ihre 
zugeordneien Greiferkopfe 19 getrennt werden, abge- 
sperrt oder wenigsiens mit niedriger Leistung betrieben 
wird. 

Zum SchluB wird jede Doppel-Filterzigarette 6 in der 
60 Austragstation 8 auf die Austragwalze 7 uberfuhrt. zu 
welchem Zweck stromab von der zweiten Beschik- 
kungsstation 13 die Greiferkopfe 19 an jedem Sitz 11 
von den jeweiligen Einzel-Zigarettenlangen durch Ab- 
sperren der langs der Kanale 27 ausgeubten Saugwir- 
65 kung gelost und ferner durch die Steuerkehlen 30 zur 
zweiten Position hin getrennt werden. 

GemaB einer (nicht dargestellten) Abwandlung weist 
jeder Sitz 11 einen einzelnen Greiferkopf 19 auf, so daB 
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eine Einzel-Zigaretienlange 16 in jedem Paar axial fest- 
gelegi bleibu wahrcnd die andere Zigarettenlange in 
axialer Richtung uber eine Sirecke bewegt wird, die 
wenigstensder Lange eines Doppelfiliers t4gleich isu 

s 

Paienianspruche 

1. Vorrichtung zur Ausbildung von Doppel-Filterzi- 
gareiten (6) an einer Filterbesiuckungsmaschine 
(1), wobei diese Vorrichtung (2) umfaQt: lo 

— eine Anzahl von Sitzen (II). von denen je- 
der zur Aufnahme von jeweils einem Doppel- 
Zigareitenabschnitt (4) und zu dessen Trans- 
port in Querrichtung zu seiner Achse langs 
einer vorgegebenen Bahn(P) ausgebildei isi, 15 

— eine auf dieser Bahn (P) angeordneie 
Schneideinrichtung (15). die jeden Doppel-Zi- 
gareitenabschniu (4) zu einem Paar von Ein- 
zel-Zigareiienlangen (16) querschneidel, 

— eine Trenneinrichtung (17), die die Einzei- 20 
Zigareitenlangen (16) eines jeden Paares par- 
allel zu deren Achse irennt und sich zwischen 
einer geschlossenen Position, in welcher die 
Einzel-Zigaretteniangen (16) im wesentlichen 
stirnseiiig aneinanderstoBend angeordnet sind, 2s 
sowie einer getrennten Position, in welcher die 
Einzel-Zigaretienlangen (16) zwischen sich ei- 
ne Liicke von wenigstens der gleichen Lange 
wie ein Doppelfilier (14) bestimmen. bewegt. 
und 30 

— Zufuhreinrichtungen (18). die dieses Dop- 
pelfilter (14) in jeden Sitz (1 1) einbringen, 

dadurch gekennzeichnet, 

-r daB jeder Sitz (II) ein ununierbrochener"- 
Sitz von wenigstens derselben Lange wie eine 35 
Doppel-Filterzigaretie (6) isl, welche von zwei 
Einzel-Zigarettenlangen (16) und einem zwi- 
schengefugten Doppelfilter (14) bestimmt isu 

— daB fur jeden Sitz (1 1) die Trenneinrichtung 
(17) wenigstens ein Greiferelement (19) um- 40 
faBt, das eine zugeordnete Einzel-Zigareiten- 
lange (16) erfaBt sowie aus der genannten ge- 
schlossenen Position in die genannte getrennte 
Position bewegt, und 

— daB eine Betatigungseinrichtung (28) fur ein 45 
Bewegen des Greiferelements (19) langs des 
zugeordneten Sitzes (11) sowie zwischen einer 
ersten Stellung, in der das Greiferelement eine 
jeweilige Einzel-Zigarettenlange (16) in der 
genannten geschlossenen Position erfaBt, und 50 
einer zweiten Stellung, in der das Greiferele- 
ment (19) auBerhalb des jeweiligen, die Dop- 
pel-Filterzigaretie (6) aufnehmenden Sitzab- 
schnitis angeordnet ist, vorhanden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 55 
durch eine einzelne, die vorgegebene Bahn (P) be- 
stimmende Walze (9), um deren AuCenumfang her- 
um die Siize (11) parallel zur Drehachse (10) der 
Walze (9) ausgebildei sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch I oder 2, dadurch eo 
gekennzeichnet, daB die Trenneinrichtung (17) fur 
jeden Sitz (11) ein Paar von in entgegengesetzten 
Richtungen sich langs des Sitzes (11) bewegenden 
Greiferelementen (19) umfaBl, von denen jedes ei- 
ne zugeordnete Einzel-Zigarettenlange (16) erfaBt 65 
sowie aus der genannten geschlossenen in die ge- 
nannte getrennte Position bewegt, und daB jedes 
Greiferelement (19) mit der Beiatigungseinrich- 
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tung (28) zur Bewegung zwischen einer ersten Stel- 
lung, in der das Greiferelement jeweils eine Einzel- 
Zigarettenlange (16) in der genannten geschlosse- 
nen Position erfaBt, sowie einer zweiten Stellung. in 
der das Greiferelement auBerhalb des jeweiligen. 
eine zugeordnete Doppel-Filterzigarette (6) auf- 
nehmenden Sitzabschnitts angeordnet isl, gekop- 
peli isL 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche t bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Greiferelement 
(19) in axial verschiebbarer sowie parallel zu sei- 
nem Sitz (11) bewegbarer Weise in die Walze (9) 
eingesetzt isu 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Betatigungsein- 
richtung (28) mil Bezug zu der Walze (9) orisfeste 
Sieuerkurvenmiitel (29, 30) und eine Anzahl von an 
jeweils einem Greiferelement (19) befesiigien so- 
wie mit den Steuerkurvenmitteln (29, 30) zusam- 
menwirkenden SioBelelementen (31) umfaBt 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Greiferelement 
durch einen Greiferkopf (19) bestimmt ist. der eine 
eine axiale Posiiionierhilfe fur ein Endstiick (23) 
einer zugeordneten Einzel-Zigarettenlange (16) bil- 
dende Frontflache (22) und wenigstens einen paral- 
lel zum Sitz (11) sich erstreckenden Ansatz (24) 
umfaBt, welcher vom Boden des Sitzes (1 1) derart 
beabstandet ist, daB er zusammen mit der Frontfla- 
che (22) und dem genannten Boden einen Raum 
(25) abgrenzt, der wenigstens leilweise das End- 
stuck (23) der Einzel-Zigarettenlange (16) auf- 
nimmt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Greiferkopf (19) mit einer Hal- 
teeinrichiung (26) versehen ist, die das Endstuck 
(23) einer jeweils zugeordneten Einzel-Zigaretten- 
lange (16) in dem Raum (25) festhalt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halteeinrichiung (26) pneuma- 
lisch arbeiiei und einen Kanal (27) besitzi, dessen 
eines Ende mit dem Raum (25) verbunden und des- 
sen anderes Ende an eine Saugvorrichtung anzu- 
schlieBen ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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